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incl entgraten
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Aktualisieruny
nach Bedarf

magh Erfordernis

LB 1298 TE 1.7 min B 710 12
TE 0.12+2h(B4) Ryy 38 AT TR 30 min

BZ4h LB 828 TE 255 min
R 3,3 AT TR 00 min RV B8 AT
LZ 79.2h BZ 1691h LZ 185h BZ122+11h |7 ath BZ:21.h Hoher Handlings
LG 396 St L7 6 5t M aufwand
Interner Puffer 1,3 AT
4h 78.2h 1890 185 h 22h a1h 2th 72h
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Symbole Beschreibung

Externe Quellen

Wird fir Kunden, Zulieferer und
externe Herstellungsprozess verwendet

Prozessabschnitt

Frasen Zeigt einen Prozessabschnitt, worin das Material
mehr oder weniger fliesst

Wird benutzt fir Fertigungsbereiche und indirekte
Abteilungen

@ Bediener
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Symbole Beschreibung
Z)'/.klusze.it =25 Datenfeld
P Beschreibt die Kennzahlen eines
Takizeit =1S Prozessschrittes: Taktzeit, Zykluszeit, Stillstdnde,
Rustzeiten, Schichten, Mitarbeiter, ...

Bestand

Visualisiert Mengen und Liegezeit
300
Stiick
1 Tag

Externer Materialfluss

Transfer von Fertigwaren zum
Kunden oder vom Lieferanten
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Symbole

per Wk I

Beschreibung

LKW-Transport

Zeigt die Lieferhaufigkeit und ggf.
Transportdauer

Transport per Seeweg
Zeigt die Lieferhaufigkeit und ggf. Transportdauer

Materialtransfer durch PUSH

Material, das produziert und voran-bewegt wird,
bevor der nachste Prozess es eigentlich bendtigt

Dies erfolgt in der Regel nach dem Produktionsplan
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Symbole

Beschreibung

Transport durch Gabelstapler

Puffer / Sicherheitsbestand
Notieren, ob ,Puffer oder ,Sicherheitsbestand”

Supermarkt

Ein kontrollierter Bestand, der einem
vorgelagerten Prozess zur Produktionssteuerung
dient
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Symbole Beschreibung

( ,Pull“- Enthahme

Zeigt Materialpull, normalerweise aus einem

Eninahme Supermarkt
FIFO-Bahn
_— Transfer festgelegter Material-mengen zwischen den
—FIFO 2 Prozessen in der ,First-In-First-Out“ -Reinfolge
Flusssequen Bestandsbegrenzung und Gewahrleistung eines
FIFO-Materialflusses zwischen den Prozessen.
A_n_n_ Durchlaufzeit / Wertschopfungszeit

Gesamte Zeitdauer des Prozesses — gemessen
vom Anfang bis zum Ende des Prozesses
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OXOX

Beschreibung

Optimierungspotential/Kaizen-Blitz

Manuelles Eingreifen

Ungeplantes Anpassen von Planungen und
Prioritaten

Ausgleich

Hilfsmittel, um Produktions-volumen und den
Produktionsmix auszugleichen
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Lieferplan
Excell

Waéchentl.
Produktionsplan

Beschreibung

Manueller Informationsfluss
z.B. Produktions- oder Lieferplan

Elektronischer Informationsfluss
z.B. Elektronische Datentbertragung
Gibt das IT-System an

Informationen

Beschreibt einen Informations-fluss und dessen
Frequenz
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Beschreibung

Produktions-/Behalterkanban
Die gestrichelte Linie zeigt den Weg des Kanban.
Eine Karte oder ein Behalter gibt an, wie viel

wovon produziert werden soll. Die Karte erteilt die
Erlaubnis dazu.

Entnahme Kanban

Eine Karte oder Vorrichtung, die den
Materialversorger anweist und erlaubt, Teile zu
entnehmen und zu transferieren (z.B von einem
Supermarkt zum Verbrauchspunkt)

Kanbanlose
Kanban, die in Losmengen ankommen.
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Signal-Kanban

,Eine-Pro-Losmenge“-Kanban signalisiert, dass ein
Nachbestellungspunkt erreicht ist und eine weitere
Losmenge zu produzieren ist

Wird verwendet bei Liefer-prozessen die Losmengen
fertigen.

|__| Kanban Posten

Stellen, an denen Kanban eingesammelt und fir
den Transfer kurz aufbewahrt werden
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Wertstromanalyse/-design

Druckvorlagen fur die Datenaufnahme
in der Produktion
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Auf griines Papier drucken!

N r. S.Schichten N r. S.Schichten N r. S.Schichten N r. S.Schichten

Wertschopfung

RZ. Rustzeit RZ.RUstzeit RZ. Rustzeit RZ.RUstzeit

AK.Anzahl Arbeitskrafte AK.AnzahI Arbeitskrafte AK.Anzahl Arbeitskrafte AK.AnzahI Arbeitskrafte
F F . Fertigungsfrequenz F F « Fertigungsfrequenz F F « Fertigungsfrequenz F F « Fertigungsfrequenz
— = = _— 12
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Auf weises Papier drucken!

NP Seshiomen____.
Kontrolle

et

BZ. Bearbeitungszeit

RZ. Rustzeit

NP Sesiomen
Kontrolle

et

BZ. Bearbeitungszeit

RZ.RUstzeit

NP Seshiomen____.
Kontrolle

et

BZ. Bearbeitungszeit

RZ. Rustzeit

NP Sescicren ____.
Kontrolle

et

BZ. Bearbeitungszeit

RZ.RUstzeit
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NI, ___ S.schichten ____.
Transport
Von nach

Nr.____ S.schicheen ____
Transport
Von nach

NI, ___ S.scicnten ____
Transport
Von nach

Nr. ___ S.scticheen ____
Transport
Von nach

14
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S «Schichten

S «Schichten
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